Redundante Reinstwasseraufbereitung
Speisung mit Trinkwasser

Rund um die Uh ' lassi
CLRW-Reinstwassarversorgung fr TWIN-120E

Forschung, Medizin, Gewerbe und Industrie




Anwendungsgebiete

e Versorgung klinischer Labore

e Krankenhauser / ambulante OP-Zentren
e Forschungs- und Industrielabore

e Energieversorgungsanlagen

e \Wasserversorgung von Gebauden

Vorteile des TWIN-120E

o \/ollautomatisches System

® Redundanter Betrieb

e |ntegrierte Enthartung

e Pumpenstation mit Trockenlaufschutz
e Zwei integrierte Zirkulationspumpen
e UV-Desinfektion

e |ntegrierter Leckagesensor

e \/ollstandig iiberwachte Ringleitung
e Alarmberichte bei einstellbaren Grenzwerten
© Modbus-TCP-Schnittstelle

e CLSI-konform

Hochwertige Komponenten und eine innovative
Steuerung machen die Anlage zu einer
zuverlassigen Quelle fiir Reinstwasser fiir
industrielle, Labor- und medizinische
Anwendungen.

Dank des redundanten Betriebs liefert die Anlage
rund um die Uhr zuverlassig Reinstwasser und
erhoht damit die Betriebssicherheit erheblich.

Die Anlage verfiigt tber:

e zwei RO-Einheiten

e zwei EDI-Module

e zwei unabhangige Rezirkulationspumpen
 zwei Steuerungen

e Enthartung

e Polishing-Modul

So bleibt die Wasserversorgung der Analysatoren
auch wahrend der Wartung unterbrechungsfrei.

Steuerung

Modell
Forderleistung bei 10 °C
UV-Desinfektion
Zirkulationspumpe
Vorbehandlung

TOC

Leitfahigkeit
Ausbeute
RO-Riickhalt
Vorratstank
Tankbelliftungsfilter
Male B x T x H (mm)

/\’\

AGNIUM
TWIN-120E
2x1201/h
4 md/h
2 x 3 m%h bei 3 bar
Enthartung, Filter 10"
<10 ppb
<0,1pS/em
65 %
2 99%
100 Liter, Niveaugeber, steriler Tankiiberlauf
Bakterien- und CO,-Filter
1180 x 800 x 1760

Elektrischer Anschluss 230 V/50Hz

Gewicht 280 kg

Spezifischer Widerstand > 10 MQ:cm

Bakterien < 10 KBE/ml

Endotoxine < 0,05 EU/mL

Anforderungen an das Speisewasser Trinkwasser

Leitfahigkeit < 2000uS/cm Mangan < 0,5 ppm Mn
Wasserharte < 20 °dH Eisen < 0,5 ppm Fe

Freies Chlor < 0,5 ppm Cl, Durchfluss bei 15 °C  mind. 800 I/h
Gesamtchlor <0,05ppmCl,  Ablauf >5001/h
Kieselsaure <30 ppm Si0,  Speisewasserdruck  min. 1 bar (im Betrieb)
CO, (Kohlendioxid) < 30 ppm max. 6 bar (Standby)
Bestell-Nr. WA10023

FlieBschema TWIN-120E

Speisung
Trinkwasser

Die Steuerung ist fiir den vollautomatischen Betrieb konzipiert.

e Einstellbare Grenzwerte

e Liniendiagramm der Betriebswerte

e Fernzugriff

e Bedienung iiber Touchscreen

o Automatische Spiilung der Ringleitung
e Alarmberichte per E-Mail

e Statusberichte per E-Mail

e Logbuch
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Y Tank 1001
Abfluss

Die Steuerung iiberwacht samtliche relevanten Funktionen und
Betriebswerte. Die Anlage startet und stoppt tiber den Niveaugeber
im angeschlossenen Vorratstank und ldst Alarm aus, sobald
wichtige Betriebswerte auerhalb der programmierten Grenzwerte
liegen.
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